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DIN GUIDE TILL
BATTRE SKYDD

Dagens och framtidens industriprocesser ar sékra
naringa obehdriga personer har tilltrade till
maskinerna. Natpanelerna fran Troax ger skydd
for bade maskinerna och personalen enligt kraven
i ISO-standarderna och maskindirektivet.

Troax ar ett valkédnt namn nar det géller maskinskydd
och maskinsékerhet for tillverkningsindustrin éver
hela varlden. Det beror pa de smarta detaljerna
som kan kombineras med nya och gamla moduler
i valbeprovade system.

| denna guide har vi samlat de paragrafer fran
maskindirektivet som ror maskinskydd och lyfter
fram de delar av ISO-standarderna som végleder
dig till ett battre maskinskydd!

DOKUMENTERAD STYRKA

Vi utvecklar grunden i vara system — natpanelerna
—steg for steg. De teoretiska berdkningarna testas
i vart eget testcenter.

Panelerna testas med energier pa upp till 2500 joule,
vilket &r en mycket hég nivé (jamfor gérna med
paneler fran andra tillverkare).

Om en olycka hander kan du vara helt séker pa att
panelerna ér tillrackligt starka for att skydda bade
manniskor och maskiner. Varje svetsfog klarar
kraftiga slag, och det &r det som gor skillnaden.

UPPFYLLER KRAVEN | MASKINDIREKTIVET

Troax maskinskydds- och maskinsékerhetsprodukter
uppfyller alla krav i det europeiska maskindirektivet,
2006/42/EG och den europeiska maskinférord-
ningen EU 2023/1230 — krav som din installation
ska uppfyllaidag och i framtiden nér du har gjort
tillagg eller byggt ut maskinskyddssystemet med
nya natpaneler, portar och las.

| den har guiden for battre maskinskydd har vi samlat
paragrafer som rér maskinskydd i ISO-standarder
och maskindirektivet/-férordningen.
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MAXIMAL
SAKERHE

BAKGRUND OCH HISTORIA

Maskindirektivet 2006/42/EG har gallt sedan den
29 december 2009 och ersatts av Europaparla-
mentets och radets férordning EU/2023/1230 for
maskiner den 20 januari 2027.

Maskindirektivet har andrats flera ganger och
betecknades fran borjan 89/392/EEC. Det senaste
direktivet (2006/42/EG) &r den sista versionen.
Maskinférordningen publicerades officiellt den

14 juni 2023, och kommer att anvandas fran och
med den 20 januari 2027. Medlemslénderna i EU
ska inte gora andringen till en férordning eftersom
den blir en réttshandling i alla medlemsstater.

Maskindirektivet/-férordningen harmoniserar
grundldggande hélso- och sékerhetskrav for
maskiner genom att kombinera obligatoriska
halso- och sékerhetskrav och frivilliga harmonise-
rade standarder. Féreskrifterna galler fér maski-
ner, utbytbar utrustning, sdkerhetskomponenter,
lyftredskap, kedjor, linor, vavband, avtagbara
mekaniska kraftéverféringsanordningar och
delvis fullbordade maskiner. Medlemsstaterna i
EU, Norge, Island, Liechtenstein, Storbritannien
och Turkiet kan valja att inférliva férordningen i
sin lagstiftning.

MARKNADSKONTROLL

Termen "marknadskontroll” avser den
verksamhet och de atgérder som offentliga
myndigheter i medlemsstaterna vidtar for att
garantera att kraven i direktivet fér maskiner och
delvis fullbordade maskiner (i nya 12100:2025
komponentmaskin) tilldmpas korrekt och for att
garantera sadkerheten hos maskiner som slapps ut
och tas i bruk pad marknaden. Férordningen har
varit direkt tillamplig sedan den 1 januari 2010.
Maskinférordningen som lag fran den 20 januari
2027 utgor en starkare juridisk grund fér mark-
nadskontroll och verkstéllighetsatgérder. Den
l&gger ocksa grunden fér nédvandigt samarbete
mellan medlemsstaterna och kommissionen inom
detta omrade.

Den praktiska tilldmpningen hanteras inom
ramen for Machinery Administrative Cooperation
Group (Machinery ADCO) som méts och utbyter
information, vanligtvis tva ganger per ar.

F6RESKRIETER FOR IBRUKTAGANDE AV MASKINER
OCH UTSLAPPANDE PA MARKNADEN

Innan tillverkaren eller dennes representant
slépper ut en maskin pd marknaden eller tar deni
drift, ska denne:

» Sékerstélla att maskinen uppfyller de tillampliga
grundldggande hélso- och sdkerhetskraven i
bilaga 1. Fér maskinférordningen, bilaga 3.

» Sékerstélla att den tekniska dokumentationen
som anges i bilaga 7, kapitel A, finns tillganglig.
Maskintérordningen bilaga 4, del A.

» Tillhandahélla all annan nédvéndig information,
till exempel maskinens bruksanvisning.

» Genomféra tillampligt férfarande fér bedém-
ning av 6éverensstdmmelse enligt artikel 10-13.
Maskinférordningen kapitel 2, artikel 10-19.

» Upprétta en EG-férsakran om Sverensstam-
melse enligt bilaga 2, del 1, kapitel A. Maskin-
férordningen kapitel 3, artikel 20-22. Sékerstélla
att denna férsékran medfdljer maskinen.

» Anbringa CE-mérkning enligt vc bilaga 3.
Maskinférordningen kapitel 3, artikel 23-24.

RISKBEDOMNING

Idag &r det vanligast att utga fran en riskbedém-
ning vid utformning av maskiner och skyddsan-
ordningar. En tidig riskbedémning leder till en
sakrare och mer anvéndarvanlig maskin. Det finns
olika metoder for att gora en riskbeddmning.

| standarden ISO 12100:2010 anges nédvéndiga
riktlinjer for hur man utfér en riskbedémning.

RISKBEDOMNINGAR DELAS NORMALT IN | OLIKA

STEG:

» Statusrapport: Denna rapport beskriver
maskinens aktuella status och faststéller dess
duglighet.

» Riskidientifiering: Handlar om att identifiera
risker baserat pa hélso- och sdkerhetskraven i
maskindirektivet.

» Riskbedémningen &r ett avgdrande steg
eftersom den anvédnds som vagledning fér de
nédvéndiga atgarderna genom att riskerna
bedéms och identifieras.

» Riskreducering: Detta avsnitt beskriver de
rekommenderade atgérderna, tidslinjen fér
deras implementering och personen som
ansvarar for att de verkstélls.

» Metodbeskrivning: Detta avsnitt &r viktigt
eftersom det beskriver metoden som anvénts
fér analysen och hur resultaten ska tolkas.

Inom riskreducering anvands ofta en stegmodell.
Stegmodellen ser ut sa har:
» | det férsta steget elimineras en risk genom
konstruktionen.
» | det andra steget elimineras en risk
genom skydd.

» | det tredje steget kan man varna eller informera
om risken.
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UTDRAG UR

MASKINDIREKTIVET
2006/42/EG

PARAGRAF 1.3.7
RISKER | SAMBAND MED RORLIGA DELAR

De rérliga delarna i en maskin maste utformas och
konstrueras sa att de forhindrar risker for kontakt
som kan leda till olyckor eller maste, i de fall

risker anda finns, vara férsedda med skydd eller
skyddsanordningar.

Alla nédvéandiga steg maste vidtas for att forhindra
oavsiktlig blockering av rérliga delar som ingar i
arbetet. | de fall dar en blockering ar trolig, trots
vidtagna atgérder, maste nédvandiga specifika
skyddsanordningar och verktyg, dar tillampligt,
tillhandahallas sa att blockeringar i utrustningen
kan tas bort pa ett sdkert satt.

Anvisningar och, dér sa &r mojligt, en skylt pa
maskinen ska identifiera dessa specifika skydds-
anordningar och hur de anvénds.

De rérliga delarna i en maskin eller tillhérande
produkt ska utformas och konstrueras sa att de
férhindrar risker fér kontakt som kan leda till olyckor
eller ska, i de fall risker 4nda finns, vara férsedda
med skydd eller skyddsanordningar. De rérliga
delarna i en maskin maste utformas och konstrueras
sa att de férhindrar risker f6r kontakt som kan leda
till olyckor eller maste, i de fall risker &nda finns, vara
férsedda med skydd eller skyddsanordningar.

Alla nédvéndiga steg ska vidtas fér att férhindra
oavsiktlig blockering av rérliga delar. | de fall dar
en blockering &r trolig, trots vidtagna atgérder,
ska nédvéndiga specifika skyddsanordningar
och verktyg, dar tillampligt, tillhandahallas sa att
blockeringar i utrustningen kan tas bort pa ett
sékert satt.

Anvisningar f6r anvdndningen och, dér sa &r méjligt,
en skylt pa maskinen eller tillhérande produkt ska
identifiera dessa specifika skyddsanordningar och
hur de anvénds.

Anvisningar och, dér sa & méjligt, en skylt pa
maskinen ska identifiera dessa specifika skydds-
anordningar och hur de anvénds.

Férhindrandet av risker fér kontakt som kan leda till

farliga situationer och den psykiska stress som kan

orsakas av interaktion med maskiner ska anpassas:

(a) for att ménniska och maskin ska kunna finnas i
samma utrymme utan direkt samarbete

(b) fér interaktion mellan méanniska och maskin.

PARAGRAF 1.3.8

VAL AV SKYDDSATGARD MOT RISKER SOM
ORSAKAS AV RORLIGA DELAR

Skydd eller skyddsanordningar som &r utformade
for att skydda mot risker som uppkommer genom
rérliga delar maste véljas utifran typen av risk.
Féljande riktlinjer maste tillampas fér att under-
latta valet.

PARAGRAF 1.3.8.1
RORLIGA KRAFTOVERFORINGSDELAR
Skydd som &r utformade fér att skydda personer
mot risker som orsakas av rérliga kraftéverférings-
delar maste antingen vara:
» fasta skydd enligt punkt 1.4.2.1, eller
» férreglande Sppningsbara skydd enligt
punkt 1.4.2.2.

Férreglande Sppningsbara skydd ska anvdndas
dar det kan férutses att tilltréde till delarna
kommer att behévas ofta.
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PARAGRAF 1.4.1

ALLMANNA KRAV

Skydd och skyddsanordningar méste:

» vara robust tillverkade,

» sitta stadigt pa plats,

» inte ge upphov till ndgon ytterligare riskkélla,

» inte ldtt kunna kringgas eller sattas ur funktion,
» placeras paé tillrdckligt avstand fran riskomradet,

» i minsta méjliga man begrénsa éverblicken Sver
produktionsprocessen och

» gbra det méjligt att utféra nédvéndiga arbeten
for installation och/eller byte av verktyg samt
fér underhall, genom att begrénsa tilltrade
endast till det omrade déar arbetet ska utforas,
om méjligt utan att skyddet méaste avldgsnas
eller skyddsanordningen séttas ur funktion.

Dessutom ska skydd om méjligt skydda mot att
material eller féremal kastas ut eller faller samt
mot utsldpp som alstras av maskinen.

PARAGRAF 1.4.2

SPECIELLA KRAV FOR SKYDD

PARAGRAF 1.4.2.1

FASTA SKYDD

Fasta skydd ska vara fasta sa att de inte kan 6ppnas
eller avldgsnas utan verktyg. Fastanordningarna
ska sitta kvar pa skydden eller maskinen eller
tillhérande produkt nér skydden avldgsnas.

Om mdjligt ska skydden inte kunna sitta kvar utan
sina infastningar.

PARAGRAF 1.4.2.2
FORREGLANDE OPPNINGSBARA SKYDD
Férreglande éppningsbara skydd ska:

(a) sa langt som majligt sitta kvar pa maskinen eller
tillhdrande produkt nér de &r Sppna,

(b) vara konstruerade och tillverkade s& att de kan
stéllas in endast genom avsiktlig paverkan.

Férreglande 6ppningsbara skydd ska vara férsedda
med en férreglingsanordning som:

(a) férhindrar att riskfyllda funktioner i maskinen
eller tillhérande produkt startar till dess
skydden &r stdngda, och

(b) ger ett stoppkommando nér skyddet inte &r
stangt.

Om en operatér kan na riskomradet innan den risk
som uppkommit genom riskfyllda maskinfunktioner
har upphért, ska 6ppningsbara skydd vara férsedda
med en ldsanordning fér skyddet utéver en
férreglingsanordning som:

(a) férhindrar att riskfyllda funktioner i maskinen
eller tillhérande produkt startar till dess
skyddet &r stangt och last, och

(b) haller skyddet stangt och last till dess risken
for skada fran riskfyllda funktioner i maskinen
eller tillhérande produkt har upphért.

Férreglande éppningbara skydd ska vara
konstruerade sa att avsaknad av eller fel pé nagon
komponent férhindrar start av eller stoppar de
riskfyllda maskinfunktionerna.
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STANDARDER

ARBETA MED STANDARDER

En standard kan liknas vid en specifikation for hur
en maskin ska utformas fér att uppfylla kraven i
maskindirektivet, som ar ett juridiskt dokument
med regler och foreskrifter som maste foljas.
Standarder ger vagledning for hur en maskin ska
konstrueras och tillverkas. Om en standard f6ljs
kan dokumentationen reduceras.

En standard:

» Ar en rekommendation fér hur en produkt ska
utformas pa ett visst satt.

» Ger exempel pé I6sningar fér aterkommande
problem.

» Har utvecklats av representanter fran tillverkare,
anvéndare och myndigheter.

Standardisering leder till férenkling, sékerhet,
[6nsamhet och forbattrad kommunikation.
Standarder utarbetas av tekniska kommittéer och
arbetsgrupper.

HARMONISERADE STANDARDER

En harmoniserad standard innebér att alla medlems-
stater i Europeiska unionen har godkant dess
innehall. Nar ar en standard har godkénts publiceras
den i Europeiska gemenskapernas officiella tidning
och utses sedan till EN-standard. N&r en standard
uppfyller kraven i ett direktiv/en férordning blir den
"formodad”. Ett exempel pa en sadan standard
ar EN 60204-1 (Maskinséakerhet — Maskiners
elutrustning) eller ISO 13849-1:2015 Maskinsékerhet
— Sékerhetsrelaterade delar av styrsystem — Del 1:
Allménna konstruktionsprinciper). Maskindirektivets/
-férordningens krav uppfylls automatiskt om
standardens rekommendationer foljs.

OLIKA TYPER AV STANDARDER

Det finns flera nivder av standarder. A-, B- och
C-standarder. En A-standard har ett omfattande
innehall, medan en C-standard géller for en viss
typ av maskin, t.ex. Pressverktyg — Styrplattor for
pressverktyg.
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Strukturen i sakerhetsstandarder inom maskin-
omradet ser ut sa har:

a) A-STANDARDER

Grundlédggande sakerhetsstandarder som beskriver
avgorande koncept och principer fér utformning
som kan tillampas pa alla maskiner.

b) B-STANDARDER

Allmanna sakerhetsstandarder som behandlar
sarskilda sakerhetsaspekter eller skydd som kan
tillampas for olika typer av maskiner.

» Bl-standarder om sérskilda sékerhetsaspekter,

till exempel sékerhetsavstand, yttemperatur och
buller.

» B2-standarder om sdkerhetsanordningar,
till exempel tvahandsmandéveranordningar,
férreglingsanordningar, tryckkénsliga anordningar
och skydd.

c) C-STANDARDER
Maskinsdkerhetsstandarder som behandlar
sarskilda sidkerhetskrav for maskiner eller
maskingrupper. C-standarder ar ofta
EN-standarder inom EU eller nationella
standarder.

STANDARDER FOR MASKINSAKERHET

Att anvanda sig av tillampliga harmoniserade
standarder under utvecklingen av maskiner,
skydd och sékerhetsanordningar ar ett effektivt
satt att sékerstélla att slutprodukten uppfyller
kraven i maskindirektivet/-férordningen.

Sedan 2007 har Troax deltagit i olika nationella
och internationella standardkommittéer

och strévat efter att forbéattra och fortydliga
rekommendationerna i standarder och normer.
EN- och ISO-standarder fungerar som vag-
ledning fér hur en maskin ska konstrueras och
tillverkas. Pa de kommande sidorna finns en
tabell som beskriver de vanligaste standarderna
inom kategorin maskinsakerhet:

1SO 12100:2010

SS-EN 614-1:2006
+A1:2009

EN 614-2:2006

A+A1:2008

1SO 13857:2019

EN 1005-4:2005
+A1:2008

EN 60204-1:2018

1SO 13854:2019

1SO 13855:2010

1SO 11161:2007/
ANDR. 1:2010

B1

B1

B1

Maskinsékerhet —
Allménna konstruktions-
principer — Riskbedémning
och riskreducering.

Maskinsékerhet —
Principer fér ergonomisk
design — Terminologi och
allmanna principer.

Maskinsakerhet —
Principer fér ergonomisk
design - Interaktion
mellan maskindesign och
arbetsuppgift

Maskinsakerhet —
Sakerhetsavstand for att
hindra att armar och ben
narin i riskomraden.

Maskinsakerhet —
Ménniskans fysiska
férmaga - Del 4:
Utvardering av arbets-
stéllningar och rérelseri
relation till maskiner.

Maskinsakerhet —
Maskiners elutrustning —
Allmé&nna fordringar

Maskinsakerhet —
Minimiutrymmen for att
undvika att kroppsdelar
krossas.

Maskinsakerhet —
Placering av tekniska
skydd beroende pa
kroppsdelars hastigheter.

Maskinsakerhet —
Integrerade tillverknings-
system — Grund-
l&ggande krav.

Specificerar grundldggande terminologi, principer
och metoder for att uppna sékerhet i utformningen
av maskiner. Den specificerar principer for riskbe-
démning och riskreducering fér att hjalpa konstruk-
térer att na detta mal.

Utformning av maskinen och ergonomisk utformning
av arbetsplatsen.

Utformning av maskinen och ergonomisk utformning
av arbetsplatsen.

Anger varden for sékerhetsavstand i saval industriell
som icke-industriell miljé for att férhindra att
maskiners riskomraden kan nas. Skyddsavstanden ar
tillampliga for skyddande konstruktioner.

Ger vagledning fér hur maskiner och deras
komponenter ska utformas fér att undvika halsorisker
som beror pa maskinrelaterade arbetsstéllningar
och rérelser, t. ex. vid montering, installation, drift,
justering, underhall, rengdring, reparation, transport
och nedmontering.

Ger végledning och rekommendationer om sékerhet
for elutrustning till maskiner. Dar ingar sékerhetskrav
for elektriska, elektroniska och programmerbara
utrustningar och system fér maskiner — men inte
elkretsar dar elektricitet anvands direkt som
arbetredskap.

Syftet ar hjélpa anvandaren (t. ex. standardtillverkare,
maskinkonstruktorer) att undvika faror relaterade till
krosszoner. Anger minsta avstand mellan maskindelar
och kroppsdelar. Tillamplig nar tillracklig sékerhet
kan uppnas med denna metod.

Den anger parametrar som grundar sig pa vérden for
hastigheter med vilka kroppsdelar narmar sig risk-
omradet, samt metodik for att faststalla minsta tillatna
skyddsavstand till ett riskomrade fran skyddsfaltet
eller fran avk&nningsanordningar i tekniska skydd.

Specificerar sdkerhetskraven pa integrerade
tillverkningssystem (IMS) som innehéller tva eller
flera sammankopplade maskiner fér specifika
tilldmpningar, sdsom komponenttillverkning eller
montering.

*Texten &r inte hdmtad frén standarden.
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1SO 13849-1:2015 B1 Maskinsakerhet —
Sakerhetsrelaterade delar
av styrsystem — Del 1:
Allmanna konstruktions-
principer.

1SO 14120:2015 B2 Maskinsékerhet —
Skydd — Allménna krav for
konstruktion och tillverkning
av fasta och 6ppnings-

bara skydd.

1SO 14119:2025 B2 Maskinsakerhet —
Forreglingsanordningar
for skydd — Principer fér
konstruktion och val.

1ISO10215-1:2025 C Robotar och robot-
utrustning. Sakerhetskrav
for industrirobotar —
Del 1: Robotar.

1SO 10218-2:2025 C Robotar och robot-
utrustning. Sékerhetskrav
forindustrirobotar —
Del 2: Robotsystem och

integration.
EN 62061:2005/ Maskinsakerhet — Funktions-
A1:2013 sékerhet hos elektriska,

elektroniska och program-
merbara elektroniska
sakerhetskritiska styrsystem.

EN 619:2022 (o Transportorer och transport-
system — Sakerhetskrav for
utrustning for mekanisk
hantering av enhetslaster.

VIKTEN AV SAKERHETSANORDNINGAR
Maskindirektivet innehaller riktlinjer for konstrukton
och tillverkning av maskiner fér att garantera
deras sékerhet. Medan vissa anser att kraven for
CE-mérkning &r besvarliga, dyra och kravande, finns
det dock avsevarda fordelar med CE-méarkningen
utdver att bara uppfylla sjalva kraven. Man far bland
annat en sékrare arbetsmiljo, tillforlitligare maskin-
drift och effektivare produktion totalt sett.

Faststéller sékerhetskrav for samt végledning kring
principerna for konstruktion och integrering av
sékerhetsrelaterade delar i styrsystem (SRP/CS,
Safety Related Part of a Construction System),
inklusive utveckling av programvara.

Denna internationella standard specificerar allménna
principer for konstruktion och tillverkning av skydd,
bade fasta och dppningsbara. Standarden &r
avsedd att anvandas av tillverkare, konstruktorer,
standardtillverkare och andra intresserade parter.

Anger principer for konstruktion och val obero-
ende av vilken typ av energikélla som férreglings-
anordningarna har. Omfattar de skyddsdelar som
har férreglingsanordningar. Ger specifika krav for
fasta nyckelsystem.

Beskriver grundlaggande faror med robotar och
innehaller krav for att eliminera/reducera riskerna

Handlar om hur man integrerar all utrustning i ett
robotsystem.

Anger krav och ger rekommendationer fér
konstruktion, integration och validering av
sakerhetsrelaterade elektriska, elektroniska och
programmerbara elektroniska sékerhetskritiska
styrsystem (SRECs) for maskiner

Denna europeiska standard handlar om tekniska
krav for elektromagnetisk kompatibilitet (EMC).

*Texten &r inte hamtad fran standarden.

RIKTLINJER FOR VAL AV SAKERHETSANORDNINGAR

Tillverkningen av sdkerhetsanordningar for
maskiner krdver noggrant évervédgande. Medan
det generellt &r mojligt att eliminera alla risker
med skyddsatgarder, ligger utmaningen i att
garantera sdkerheten samtidigt som maskinen
fortsatter att vara lattanvand och lattatkomlig.
Det finns fyra viktiga aspekter att ta hansyn till i
valet av sékerhetsanordningar:

Kraven i maskindirektivet Atkomlighet Sakerhet Kostnad

FC:)LJANDE STANDARDER GER GOD
VAGLEDNING FOR TILLVERKNING AV
SAKERHETSANORDNINGAR:

» |SO 11161, Maskinsékerhet — Integrerade
tillverkningssystem — Grundldggande krav
(1ISO 11161:2007).

» |SO 13855, Maskinsékerhet — Placering av
tekniska skydd beroende pé kroppsdelars
hastigheter (ISO 13855:2024).
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» EN ISO 13857, Maskinsékerhet — Sdkerhetsavstand
fér att hindra att armar och ben nér in i riskomraden.

» |SO 14120, Maskinsékerhet — Skydd — Allménna krav
fér konstruktion och tillverkning av fasta och
Sppningsbara skydd (ISO 14120:2015).

» 1SO 14119, Maskinsékerhet — Férreglingsanordningar
for skydd — Principer fér konstruktion och val
(ISO 14120:2024).
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MASKINSAKERHET — SEKERHETSAVSTAND
FOR ATT HINDRA ATT ARMAR OCH BEN
NAR IN | RISKOMRADEN

1000 ‘ 1200 ‘ 1400 ‘ 1600 ‘ 1800 ‘ 2000 ‘ 2200 ‘ 2400 ‘ 2500 ‘ 2700

2700 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

2600 900 800 700 600 600 500 400 300 100 0

2400 1100 1000 900 800 700 600 400 300 100 0

S —— 2200 1300 1200 1000 900 800 600 400 300 0 0
AT T T 2000 1400 1300 1100 900 800 600 400 0 0 0
T T TTTT T St 1800 1500 1400 1100 900 800 600 0 0 0 0
Il I 1600 1500 1400 1100 900 800 500 0 0 0 0
! - 1400 1500 1400 1100 900 800 0 0 0 0 0

P ey 1200 1500 1400 1100 900 700 0 0 0 0 0

T T T e v e T [ 1000 1500 1400 1000 800 0 0 0 0 0 0
= s 800 1500 1300 900 600 0 0 0 0 0 0

600 1400 1300 800 0 0 0 0 0 0 0

400 1400 1200 400 0 0 0 0 0 0 0

""" 200 1200 900 0 0 0 0 0 0 0 0

I nannnn

4.2.3 STRACKNING RUNT OMKRING MED BEGRANSNING AV RORELSE
...... UL Tabell 3 -Visar exempel pa grundléaggande rérelser for personer
.............................. RN som ar 14 él’ eller a|dre Méttimillimeter.

Skyddande konstruktioner som ar

i g | i g I é I g lagre an 1400 mm ska inte anvandas
) o o o utan ytterligare sakerhetsatgarder.
S S UL Ll =
0 = | ' 1R - =4 1
T T T o T Begrinsning av rorelse =850
i | T t | T | | endast vid axel och
armhala
l 1150 mm l l l
Arm stédd upp till >550
armbéage
OMFATTNING kan tillampas for personer som ar 14 ar eller &ldre Arm stédd ut till handled 5230
Detta dokument anger varden fér sakerhets- (femte percentilens kroppslangd fér personer som
avstandisaval industriell som icke-industriell miljé ar 14 ar eller &ldre ar ungefar 1400 mm). Dessutom, | g
N . ; : . B . ) . A=A 5 sde.
for att forhindra att maskiners riskomraden kan och endast for armar och hander, finns uppgifter e R;E'Zﬂigi;zzzgzn:
nas. Skyddsavstanden &r tillampliga for skyddande for barn som &r dldre an 3 ar (femte percentilens .
X K N R X . . R . Arm och hand stédda =130
konstruktioner. Det innehaller ocksa uppgifter kroppsstorlek fér personer som ar 3 ar eller &ldre upp till knogarna a = Detta &r antingen diametern pa en
om avstand for att férhindra fritt tilltréde med ar ungefar 900 mm), dar atkomlighet genom rund 6ppning, sidan pa en kvadratisk
. ] R o - . Sppning eller bredden pa en spalt-
ben och fétter. Denna internationella standard dppningar behdver beaktas. formad 8ppning.
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4.2.4.1 STRACKNING GENOM REGELBUNDA OPPNINGAR
Tabell 4 —Vardena i tabellen nedan galler endast for personer som &r 14 ar eller aldre.

Matt i millimeter.

Fingertopp s e<4 =2 =2 >2
4<es<éb =10 25 25
Finger upp till 6<e<8 20 =15 =5
knogled.
8<ex<10 =80 225 =20
10<e<12 =100 >80 =80
eller hand ; 12<e<20 =120 =120 =120
20<e=<30 >850" =120 =120
Arm upp till axelled < 30<e<40 =850 =200 =120
40<e=<120 =850 =850 =850

De skuggade omradena i tabellen markerar den kroppsdel som begransas av éppningens storlek.
Om mattet fér den spaltformade 6ppningen &r < 65 mm fungerar tummen som ett stopp och skyddsavstandet kan minskas till 200 mm.

4.3 SKYDDSAVSTAND FOR ATT HINDRA TILLTRADE MED BEN OCH FOTTER
Tabell 7—Vardena i tabellen nedan ar oberoende av om klader eller skor anvéands
och ar tillampbara for personer som ar 14 ar eller dldre. Matt i millimeter.

Taspets ; ‘ e<5 0
7 % 5<ex<15 >10 0

Ta 15<e=<35 =80 =25
Fot f 35<e=<60 >180 >80

7 60<e<80 =650 =180
Ben =
(taspets till kn3) = 80<e<95 >1100 > 650
Ben 95<e=<180 >1100 >1100
(taspets till gren)

180<e <240 Ej tillampligt >1100

De skuggade omradena i tabellen markerar den kroppsdel som begrénsas av éppningens storlek. Om langden av den spaltformade 6ppningen
&r <75mm kan avstandet minskas till =50 mm. Spaltformade 6ppningar med e >180 mm och runda 6ppningar med e > 240 mm tillater tilltrade

med hela kroppen. Ytterligare sdkerhetadtgarder maste vidtas.

4.4 BEAKTANDE AV TILLTRADE FOR

HELA KROPPEN

Skyddande konstruktioner med spaltformiga
Sppningar med e >180mm och kvadratiska

eller runda ppningar med e > 240 mm ska

inte anvéndas utan ytterligare skyddsatgarder,
eftersom de kan tillata tilltréde fér hela kroppen.
Skyddande konstruktioner med hojd lagre an
1400 mm ska inte anvéndas utan ytterligare skydds-
atgarder. Beaktande av tilltrade for hela kroppen,

antingen genom klattring dver eller krypning
under skyddande konstruktioner, ar nédvandigt
fortillampningen av detta dokument Bilaga B i
EN ISO 13857 beskriver specialfall for sékerhets-
anordningar som endast forhindrar atkomst for
personer som star upp. Eftersom det finns risk
att halka eller glida igenom — nagot som inte
kan uteslutas i en normal industrimiljé — anses
de angivna vérdena ha liten anvandbarhet.
Vihar darférinte inkluderat dessa.
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150 14120:2013

MASKINSAKERHET — SKYDD — ALLMANNA
KRAV FOR KONSTRUKTION OCH TILLVERKNING
AV FASTA OCH OPPNINGSBARA SKYDD

En uppdaterad version av ISO 14120 publicerades
2015 och ersatter den tidigare standarden EN 953.
Sakerhetskraven har uppdaterats och skérpts

for att dverensstdmma med maskindirektivet.
Definitionerna och begreppen har uppdaterats.
Validering och verifiering har fatt en ny tabell.
Informationen om vem som far avlagsna
sdkerhetsanordningar och vad som maste inga i
bruksanvisningen ar mycket tydlig.

TYP AV STANDARD

ISO 14120 &r en B2 standard enligt ISO 12100.
Skydd minskar riskerna genom att de skyddar
mot bade oavsiktligt tilltréde och mot utkastade
delar och @mnen. Skydd kan ocksé skydda mot
andra risker, t.ex. buller, brand, biologiska risker
och stralning.

OMFATTNING

ISO 14120 &r en internationell standard som anger
allmanna krav for konstruktion, tillverkning och val
av skydd som ar avsedda fér att skydda personer
mot mekaniska risker. Den anger andra risker som
kan paverka konstruktionen och tillverkningen

av skydd och géller skydd for maskiner som ar
tillverkade efter det datum da denna standard ar
utgiven. Kraven galler om fasta och dppningsbara
skydd anvénds. Denna internationella standard
técker inte forreglingsanordningar, eftersom de
técks av ISO 14119.

ISO 14120 anger inte krav for speciella skydds-
system avsedda for mobila maskiner och
maskiner med méjlighet att lyfta last saésom
6verrullningsskydd (ROPS), skyddsanordningar
mot fallande féremal (FOPS) och skydd vid
eventuell valtning (TOPS) eller maskiners majlighet
att lyfta last

VIKTIGA PARAGRAFER | STANDARDEN

3.1 SKYDD
Fysiskt hinder, konstruerat som en del av maskinen,
avsett att ge skydd

» ensamt, det &r da verksamt endast nér det &r
“sténgt” (fér ett Sppningsbart skydd) eller
"sékert pa plats” (for ett fast skydd), eller

» i samverkan med en férreglingsanordning
med eller utan lasfunktion, i detta fall &r
skyddsfunktionen sékerstélld oberoende av
skyddets lage.

3.2 FAST SKYDD

Skydd som halls pa plats pa sadant satt

(t.ex. med skruvar, muttrar, svetsning) att det
endast kan 6ppnas eller avlagsnas med hjélp av
verktyg eller genom att férstora fastsattnings-
anordningarna.

3.3 OPPNINGSBART SKYDD
Skydd som kan &ppnas utan anvéndning av verktyg.

3.7 VERKTYG

Hjélpmedel, t. ex. skiftnyckel eller liknande, som
&ér konstruerade for att dppna och sténga ett
fastelement. Anm. till termpost: Ett improviserat
redskap, som ett mynt eller en nagelfil, kan inte
betraktas som ett verktyg.

3.8 ANVANDNING AV ETT VERKTYG

En persons atgard under kdnda och férut-
bestamda omsténdigheter som en del i en saker
arbetsmetod.

4 RISKBEDOMNING

For att valja och konstruera skydd som &r lampliga
for en viss maskin, &r det viktigt att bedéma de
risker som uppstar till féljd av de olika riskkallor
som finns i maskinen och de kategorier av
personer som forutses utsattas for riskerna

(se 1ISO 12100:2010, avsnitt 5).

5.1.3 INNESLUTNING AV UTKASTADE DELAR
OCH ANNAN PAVERKAN

Nar det finns en forutsebar risk for

» utkastade delar (t. ex. arbetsstycken eller
trasiga verktyg) fran maskinen,

» paverkan fran maskindelar, eller

» paverkan fran operatéren,
ska skyddet sa langt det &r praktiskt genom-
férbart konstrueras och tillverkas fér att
hélla kvar och téla utkastade delar och slag
Se bilaga B och C fér alternativ.

5.2.4 OVERBLICKBARHET

Nar det kravs overblick dver processen ska skydd
konstrueras och tillverkas sa att de ger tillracklig
overblick. Detta kan undanréja behovet av att ta
bort skydd. Se dven 5.9.

5.3.9 BORTTAGNING AV FASTA SKYDD
Demonterbara delar av skydd ska endast
kunna tas bort med hjalp av verktyg (se 3.8).
Se &ven 8.5 och 8.6.

» Fasta skydd ska vara konstruerade sa att de
férhindrar enkel borttagning.

ANM. 1 Detta beror pa att operatorer kan foredra
att anvanda ett enkelt borttagbart fast skydd i
stallet for ett forreglat ppningsbart skydd.

» Fastanordningar med snabb frikoppling ska
inte anvdndas for att sékra fasta skydd fran
utsidan av det skyddade omradet.

ANM. 2 Anvéandning av fastdon som snabbt kan
lossas fran insidan av det skyddade omradet bor
inte ses som ett alternativ till att ha en nédutgang.
Noédlossning av skydd med férregling/lasfunktion
behandlas iSO 14119. Se dven avsnitt 6, Val av typ
av skydd.

» Fastanordningar med snabb frikoppling
far inte anvdndas fran utsidan av det skyddade
omradet.

5.3.10 MONTERING AV BORTTAGBARA
FASTA SKYDD

Om det ar praktiskt genomférbart ska fasta skydd
som &r borttagbara inte kunna sitta kvar péa sin
plats utan sina fasts&ttningsanordningar.

5.3.12 OPPNINGSBARA SKYDD

Oppning av 6ppningsbara skydd ska krava en
avsiktlig handling. Om mdjligt ska dppningsbara
skydd vara fasta i maskinen eller nérbelédgna
fasta delar sa att de halls kvar, t.ex. genom
gangjarn eller skenor, dven i 6ppet ldge. Sadana
inféstningar ska endast kunna tas bort med hjalp
av ett verktyg (se 3.8). Forreglande ppningsbara
skydd ska placeras i forhallande till riskomraden
enligt ISO 13855.
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5.4.2 TALIGHET MOT SLAG OCH

UTKASTADE FOREMAL

Skydd ska sa langt som praktiskt genomférbart
konstrueras och materialet véljas sa att de
motstar och haller kvar rimligtvis férutsebara slag
och utkastade féremal enligt 5.1.3. Fér siktrutor
ska man vélja material med egenskaper som

gor att de star emot det utkastade féremalets
hastighet och massa. Nar skydd ar férsedda med
siktrutor, ska sérskild hansyn tas till val av material
och fastsattningsmetod. Skydden ska motsta
statiska och dynamiska krafter (tryck, slag) enligt
riskbedémningen.

ANM. Taligheten mot slag beror t.ex. pa det
anvanda materialets egenskaper och styrka,
fastsattning och aldrande.

» Riskbedémningen ska ge information om hur

storslaghallfasthet som maskinskyddet maste ha.

AL

5.4.3 STYVHET

Stolpar, ramar, fasten och paneler ska véljas och
arrangeras sa att de ger en styv och stabil struktur
for att inte deformeras. Detta &r speciellt viktigt
nar deformation av material skulle kunna paverka
uppréatthallandet av skyddsavstanden.

5.4.4 SAKER FASTSATTNING

Skydd eller delar av skydd ska ha fastsattnings-
punkter med tillrécklig styrka, avstand och antal
sa att de forblir sékra under varje belastning eller
slag som kan férutses. Fastsattning kan ske genom
mekaniska fasten, svetsade eller limmade forband
eller pa annat satt som passar anvéndningen.

Se dven 5.3.8.

5.12 ELEKTROSTATISKA EGENSKAPER
Materialen i skydd som innesluter eller ar place-
rade i en milj6 med damm, fibrer eller partiklar
ska véljas for att undvika ansamling. Om det finns
en risk for elektrostatisk uppladdning till farliga
nivaer ska skydden vara utformade i material
med en elektrisk konduktans som ar tillrackligt
hog for att undvika elektrostatisk uppladdning
eller genom andra atgérder for att férhindra
elektrostatisk uppladdning. N&r det géller
antandningskallor, se 5.1.7.

ANM. [EC/TR 61340-1 ger vagledning om elek-
trostatiska problem och risker.

JORDNING Till Smart Fix-systemet finns ett Functional bonding-
kit som skapar en elektrisk férbindning mellan paneler och stolpar,
vilket atgérdar problemet med lackstrém.

5.13 SKYDD MED ELEKTRISKT LEDANDE DELAR
Nér skydd ar tillverkade av elektriskt ledande
material och anvénds i eldrivna maskiner kan de
utgdra "frammande ledande delar av maskinen”
enligt IEC 60204-1:2005, avsnitt 8.

5.18 KLATTRING

Klattring pa skydd ska s langt som det ar
praktiskt genomférbart férhindras genom
konstruktion. Hansyn ska tas till denna mojlighet
vid tillverkning samt val av material och form.

Till exempel forsvaras klattring om horisontella
barande konstruktionselement saknas och
horisontella delar i en natkonstruktion placeras
pa skyddets insida.

OFORLORBARA FASTELEMENT Skruven i Smart Fix-systemet,
som faster panelen i stolpen, sitter kvar dven nar systemet
demonteras och uppfyller pa sa satt kraven i standarder och
bestammelser fér maskinskydd.

5.19 OFORLORBARA FASTELEMENT

Om det forutses, t. ex. vid underhall, att det fasta
skyddet kommer att tas bort ska fastelementen
sitta kvar pa skyddet eller maskinen. Detta krav
géller inte nédvéandigtvis fasta skydd, som bara
avlédgsnas t.ex. vid fullstandig dversyn av maskinen,
nar den genomgar storre reparationer eller
demonteras for forflyttning till en annan plats.
Av samma skal ar det kanske inte &r nédvandigt
att tillampa kravet for oférlorbara fastelement pa
maskinens holje om

» tillverkarens bruksanvisning anger att
reparationer som kréver borttagande av
héljet endast far utféras i en specialiserad
reparationsverkstad, och

» fastelementen endast ska kunna tas bort
med hjélp av ett verktyg.
Se bilaga A fér exempel pé oférlorbara
fastelement.

ANM. Syftet med detta krav &r att minska riskerna
till f6ljd av forlust av ett eller flera fastelement nar
skydden tas bort, t.ex. fér underhallsandamal.
Detta kan leda till att skydden inte satts tillbaka,
endast delvis satts pa plats igen eller satts

fast med ersattningsanordningar som inte ar
tillrackligt starka sa att skyddet inte kan fylla

sin funktion, t.ex. nar kvarhallning av utkastade
delar &r nédvandig.
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5.22 FARG .

Anvandning av lamplig fargséttning kan tydlig-
gdra risken och dra uppmarksamhet till risken
om skyddet |&mnas 6ppet eller ar borttaget.
Till exempel om ett skydd ar malat i samma farg
som maskinen och de farliga delarna ar malade
med en klart kontrasterande férg. Man bor vara
forsiktig i valet och kombinationen av farger

for att undvika sammanblandning. R6d ochigul
farg i kombination anvénds t.ex. vanligen fér
nédstopp. Nar processen kraver dvervakning
bor skydd i perforerat material inte malas i klara
farger, t.ex. i gult, eftersom detta kan forsémra
overblicken 6ver processen.

ANM. Mer information finns i EN 614-1.

6.2 KOMBINATION AV OLIKA SKYDD ELLER AV
SKYDD MED ANDRA SLAGS ANORDNINGAR

Det kan vara lampligt att anvdnda en kombination

av olika typer av skydd. Till exempel:

» om en maskin har flera riskomraden och tilltrade
krévs till ett av dem under maskinens driftfas,
kan skydden besta av ett fast skydd kombinerat
med ett férreglande éppningsbart skydd.

» om en inhdgnad anvands fér att férhindra tilltréde
till maskinens riskomraden skulle en férreglad
grind normalt krévas fér sékert tilltrédde.

Pa liknande satt kan det ibland vara nédvandigt
med en kombination av skyddsanordningar
och skydd.

EXEMPEL Om en mekanisk matningsanordning
anvands tillsammans med ett fast skydd

for att mata in ett arbetsstycke i en maskin,
(vilket upphéver behovet av tilltréde till risk-
omradet) kan en avkénnande skyddsanordning
(se 1ISO 12100:2010, 3.28.5) vara nédvandig for
att skydda mot en sekundar risk att fastna eller
fa skarskador mellan den mekaniska matnings-
anordningen och det fasta skyddet.

6.3 VAL AV SKYDD MED HANSYN TILL ANTALET
RISKER OCH DERAS OMFATTNING

Om det ar praktiskt genomférbart ska risker
undvikas med hjalp av omslutande skydd. Nar
omslutande skydd inte ar praktiskt genomférbara
bor skydd av den lampligaste typen véljas,

t.ex. fasta skydd (avstandshallande skydd eller
inhédgnad), 6ppningsbara skydd eller stallbara
skydd (automatiska eller manuella) (se 6.4). Skydd
kan skydda mot flera risker och/eller skydda

flera riskomraden, t. ex. inhdgnadsskydd med en
férreglad tilltradesgrind kring ett antal samman-
satta maskiner. Om ett skydd skyddar mot

flera risker maste skyddet vara lampligt for alla
dessa risker.

ANM.1 Om ett riskomrade delas upp i flera zoner
for att ge tilltréde till fasta maskiner i en zon
samtidigt som maskiner ar i drift i andra zoner, ska
tilltradet till en zon dar arbete fortfarande pagar
via en skyddszon férhindras genom anvandning
av lampliga skydd.

ANM. 2 Andra skyddsatgarder som inte omfattas
av denna internationella standard kan vara
lampligare for de identifierade riskerna och
maskinens avsedda drift.

Det kan vara fordelaktigt f6r produktionsprocessen
att dela upp ett skyddat omrade i flera zoner for att
gora det mojligt att vidta atgérder (t. ex. kontroller,
justeringar) i ett omrade utan att paverka maskin-
arbetet i en annan zon. | detta fall ska skyddet for
varje zon uppfylla alla krav i denna internationella
standard.

6.4.4.1 NAR TILLTRADE KRAVS | SAMBAND MED
INSTALLNING, FELAVHJALPANDE OCH UNDERHALL

Foljande typer av skydd bor anvandas:

a) OPPNINGSBART SKYDD om den forutsebara
tilltrédesfrekvensen &r hog (t.ex. mer &n en gang
per vecka), eller om borttagning och aterstéllning
av ett fast skydd skulle vara svart. Oppningsbara
skydd ska vara forreglande eller forreglande med
[asfunktion (se 1ISO 14119).

b) FAST SKYDD endast om den forutsebara

tilltradesfrekvensen &r lag (t. ex. mindre an en

gang i veckan), atermontering av skyddet &r latt

och borttagning och atermontering kan ske pa

ett sakert satt.

» Om tilltréde krdvs mer &n en gang per vecka ska
ett Sppningsbart skydd (en dérr) installeras.

7.2 METODER FOR VERIFIERING OCH VALIDERING
Verifiering och validering kan uppfyllas genom
metoder som omfattar, men inte begransas till,
féljande:
» Visuell kontroll (A);
» Pratiska provningar (B);
» Métning (C);
» Observation under drift (D);
» Granskning av uppgiftsbaserad
riskbedémning (E);
» Granskning av specifikationer, layout
och dokumentation (F).

8.1 ALLMANT (INFORMATION OM ANVANDNING)
Bruksanvisningen ska innehalla nédvandig infor-
mation om skydd och deras sakerhetsparametrar
och funktioner (t. ex. vertikal eller horisontell
position), inklusive installation och underhall

(se 1ISO 12100:2010, 6.4).

8.2 RISKER SOM SKYDDET KAN GE UPPHOV TILL
Information ska lamnas om skydden i sig innebar
nagra risker, t.ex. mekaniska risker eller om

det ar tillverkat av lattanténdligt material, samt
relevanta provningsresultat. Vi tillhandahaller
testresultat fran tredje part.

8.3 INSTALLATION

Instruktioner for korrekt installation av skydd och
tillhérande utrustning ska ldmnas. Om skydden ska
fastas vid en struktur ska kraven for fastsattning
anges i instruktionerna. Detta omfattar, men ar
inte begrénsat till, fljande:

» Fastséttning i golv;

» Montering av éppningsbara skydd;

» Antal och typer av féstanordningar;

» Uppfyllande av andra relevanta standarder,
t.ex. ISO 13857 och ISO 14119.

ANM. Nar skydd &r konstruerade for att sattas
fasti ett betonggolv, kan bruksanvisningen
hanvisa till klassificeringen av betongen.

Se t.ex. EN 206-1 med klasserna C20/25 till
C50/60 for tryckhallfasthet.

8.5 BORTTAGNING AV SKYDD

Information ska tillhandahallas om alla de atgérder
som ska vidtas innan skydd kan tas bort, t. ex.
franskiljning av energitillforseln, avlastning av
lagrad energi samt procedurer f6r borttagning av
skydden. Informationen ska dven innehalla krav
betraffande procedurer fér borttagning av skydd,
bland annat

» [amplig anvéndning av verktyg (se 3.9) och

» séker arbetsmetod.

ANM. Se dven ISO 14118 och IEC 60204-1:2005,
5.3 och 5.4.

8.6 INSPEKTION OCH UNDERHALL

Information ska tillhandahallas for de inspektioner

som ska utforas och det underhall som kravs,

bland annat:

» férlust av eller skada pa nagon del av skyddet,
sérskilt da detta leder till férsédmrad skydds-
funktion, t. ex. nedsatt hallfasthet till féljd av
repor pa inglasningar

» deformerade eller skadade delar ska repareras
eller bytas ut om skadan inverkar negativt pa
sdkerheten

» byte av delar som slits

» férreglingars ratta funktion

» férsvagning av férband och féstpunkter

» férsvagning genom korrosion, temperatur-
véaxlingar, férsprédning eller kemisk paverkan

» tillfredsstéllande funktion och om nédvéndigt
smérjning av rérliga delar

» dndring av skyddsavstand och Sppningars storlek

» férsdmring av akustiska egenskaper,

i tillimpliga fall.

Information om anvandning ska innehalla krav pa
anvandning av ett verktyg (se 3.9).




BILAGA A, BILAGA B

Bilaga A visar exempel pa oférlorbara fastelement
och Bilaga B visar exempel pa provningsmetod
med projektil for mekaniskt test av skydd

BILAGA C

Bilaga C ger exempel pa provningsmetod med
pendel f6r mekaniska tester av skydd. Provnings-
metoden med pendel kan anvandas for att prova
skyddens motstandskraft mot slag som kommer
utifran det skyddade riskomradet och inifran
riskomradet.

Provningsmetoden bygger pa slag fran en "kropp”,

som kan vara en manniskas kropp (mjuk kropp)
eller en del av en maskin (hard kropp), som
paverkas av tyngdkraften for att simulera kontakt
av ménniskokroppen eller en del av en maskin

med skyddet.

Bilaga C beskriver testutrustning, testféremal,
slagenergier under test, slagstyrka hos skydd
mot slag fran utsidan av riskzonen och slagstyrka
hos skydd mot slag fran insidan av riskzonen
samt vilka typer av resultat och testrapporter
som kravs.

PROVNINGSMETOD MED
PENDEL anvénds for att testa
skyddens slaghallfasthet.

FG-FORSAKRAN OM
OVERENSSTAMMELSE

En forsékran om dverensstémmelse &r en
deklaration fran tillverkaren eller tillverkarens
representant som intygar att produkten uppfyller
alla relevanta sékerhetskrav i maskindirektivet
2006/42/EG. Det ar en sjélvdeklaration som
forklarar att produkten &r utformad och
konstruerad i enlighet med maskindirektivet.

Det ar viktigt att notera att férsdkran om éverens-
stdmmelse inte ar en kvalitetsmarkning eller
sdkerhetsgaranti.

Forsékran om dverensstédmmelse ar en del av
CE-maérkningen for integratérer och slutanvandare.
Marknadskontrollmyndigheter utgar fran att
CE-mérkta produkter atféljs av en forsdkran om
dverensstédmmelse, savida de inte har bevis pa
motsatsen, till exempel genom undersokning eller
testning av produkten.

Nar flera direktiv &r tillampliga for en och samma
maskin kan bedémningsforfarandet skilja sig

at mellan de olika direktiven. | sa fall géller den
beddmning av 6verensstammelse som ska
genomféras for varje direktiv endast de aspekter
som técks mer specifikt av det direktivet.

TROAX

EC DECLARATION OF CONFORMITY

We, Troax AB herewith declare, on our own responsibility, that the safety components described
below, which this declaration refers to, are in accordance with the provisions of the following EC
Directive and are in conformity with the following international ISO-EN harmonized standerds.

nction: Distane guar, fed and movable uard withcaptive iings ocking devices
Fixing system: Smart Fix, Rapid Fix, Strong Fi
Posts: D1 o SOKBEnS
Panel types: ST 30, Panel frame: 30x20mm, wire: 3mm, mesh size: 20x100mm
ST 20, Panel frame: 19x19mm, wire: 3mm, mesh size: 20x100mm
ST PC, Panel frame: 30x20mm, 3 mm polycarbonate sheet
URSP Full Steel Panel frame: 19x19mm, sheet thickness 0,7mm
UXSP Full Steel Door panel frame: 30x20mm, sheet thickness 0,7 mm
Lock types: Safe Lack, Safe Escape Lock prepared for safety switches
Directive 2006/42/EC, Regulation (EU) 2023/1230 on To ensure that the essential health and safet
chinery requirements of Directive 2006/42/EC and Regulation
1.4 Required characteristics of guards and protective (EU) 2023/1230 are met, these products must before
devices use, be assembled and installed according to the risk
assessment in accordance with 1SO 121002010, the
SO 121002010 Troax assembly instructions and instructions for use.
SO 141202015 The corect safey ditance orthe uard shallbe
SO 10218-2:2011 determined in accordance with ISO 13857:2019,
SO 13857:2019 13855.2010 andior oner applicable stancards
1SO 141192013
Troax AB
Tyngel 34
SE-335 74 Hillerstorp, Sweden
Wabsie: sy oax.com /
Emall:  info@troax.com Warin Nysirom
Phone: +46 (01370-825 00 CEO

Troax Group

2024-09-12

Adaross Tolphon RegNo. Webste
+4 (01370826 00 swssie  wwioweom

Box89
52335 04 Hirstor

ATEX-direktivet (direktiv 2014/34/EU om utrustning
och sdkerhetssystem som ar avsedda fér
anvandning i explosionsfarliga omgivningar).

R&TTED (direktiv 1999/5/EG om radio- och
teleterminalutrustning).

ROHS (direktiv 2002/95/EG om begrénsning av
anvandningen av vissa farliga amnen i elektriska
och elektroniska produkter).

EMCD (direktiv 2014/30/EU om elektromagnetisk
kompatibilitet)

D (direktiv 2014/35/EG for hissar).
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VAD AR EN RISKBEDOMNING?

Enligt ISO 12100 &r en riskbeddémning en systematisk
process for att identifiera och utvérdera potentiella
risker i samband med en maskin. Denna standard
beskriver ett strukturerat tillvédgagangssatt for att
garantera sdkerheten hos maskiner.

En riskbeddmning ar en viktig del for hélso- och
sdkerhetshanteringen. Dess huvudsyfte &r att
faststalla vilka atgarder som kravs for att folja
myndigheternas regler och férordningar.

VARFOR GOR MAN EN RISKBEDOMNING?

En riskbeddmning hjalper dig att skydda dina
anstallda och ditt féretag, samtidigt som det
hjélper dig att félja de lokala reglerna. Det &r
extra viktigt att gora en riskbeddmning innan
du eller andra anstéllda utfor nagot arbete som
innebér en risk for skada eller ohélsa.

HUR GOR MAN EN RISKBEDOMNING?

Det finns inga fasta regler fér hur en riskbedémning
ska genomféras, men det finns nagra allmanna
principer som ska féljas. Genom fem steg kan du
sakerstalla att din riskbeddémning utfors korrekt.
De fem stegen &r:

> IDENTFIERA FARORNA
-> FASTSTALL VEM SOM KAN SKADAS OCH HUR
-> UTVARDERA RISKERNA OCH VIDTA ATGARDER

> DOKUMENTERA RISKERNA
OCH ELIMINERA DEM

-> GRANSKA BEDOMNINGEN OCH
UPPDATERA DEN VID BEHOV

' ![]Wllllmmm..
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STEG 1: IDENTIFIERA FARORNA

For att identifiera faror maste du forsta skillnaden
mellan en “fara” och “risk”. En fara ar nagot med
potential att orsaka skada, och risk ar sannolik-
heten for att den potentiella skadan ska intraffa.
Du kan identifiera faror genom att anvanda flera
olika tekniker, som att ga runt pa arbetsplatsen
och fraga dina anstéllda.

STEG 2: FASTSTALL VEM SOM KAN SKADAS
OCH HUR

Né&r du val har identifierat nagra faror maste du forsta
vem som kan skadas och hur, till exempel "personer
som arbetar pa lagret” eller "allménheten”.

STEG 3: UTVARDERA RISKERNA
OCH VIDTA ATGARDER

Na&r farorna har identifierats och det har faststallts
vem som kan skadas och hur, maste du skydda
personerna fran skada. Farorna ska elimineras eller
sa ska riskerna reduceras. Riskerna ska verifieras
och valideras grundligt.

STEG 4: DOKUMENTERA RISKERNA
OCH ELIMINERA DEM

Risker ska dokumenteras enligt lag. Genom
dokumentationen visar du att du har identifierat
de potentiella farorna och faststallt vem som
kan skadas och hur, och forklarar ocksa hur du
planerar att eliminera riskerna och farorna.

STEG 5: GRANSKA BEDOMNINGEN
OCH UPPDATERA DEN VID BEHOV

Glom aldrig att arbetsplatser hela tiden utvecklas.
Se till att dverenskomna sékra arbetsrutiner fort-
satter att tillampas (till exempel ska évervakare
och linjechefer respektera ledningens sékerhets-
instruktioner). Ta ocksa hansyn till eventuella

nya arbetsmetoder, ny teknik och mer krévande
arbetsmal.
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FASTSTALLANDE
av maskinens begrénsningar.

IDENTIFIERA
alla faror.

ANALYSERA
risken for varje fara.

RISKVARDERING

Denna iterativa process for risk-
reduktion maste utféras individuellt
for varje fara, farlig situation och i
linje med driftsférhallandena.

I

reducerats tillrackligt?

Kan risken
avldgsnas?

Kan risken
reduceras genom inbyggd
sakerhet?

A

Har andra risker
genererats?

SLUT

RISK-
REDUCERING

Har den avsedda
riskreduceringen

genom inbyggd 5
uppnatts?

sakerhet.

Kan risken
reduceras genom skydd,
skyddsanordningar?

RISK-
REDUCERING

genom tekniska

Har den avsedda
riskreduceringen
uppnatts?

skydd.

Inférande av

kompletterande
skyddsatgarder.

Kan maskinens
grénser specificeras

pa nytt?

JA

RISK-
REDUCERING Har den avsedda
genom riskreduceringen
information for uppnétts?
anvandning.

A
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CENTER

TUV-

\\\ Type Approved
Safety

Regular Production
Surveillance
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TUVRheinland

www.tuv.com
ID 1111214984

GERTIFIERING

KVALITETSTESTNING FORBATTRAR SAKERHETEN
Maskinskyddssystemen fran Troax erbjuder
sakerhet for personer och maskiner. For oss ar det
viktigt att du kdnner dig séker nar du anvander
vara produkter. Vi utfor kollisionstester pa vara
produktsystem, inklusive paneler, konsoler och
tillbehdr, i vart testcenter for att sékerstélla deras
funktioner och garantera var internationellt
kédnda hoéga kvalitet. Bade vara produkter och var
testmetod verifieras av TUV Rheinland. Det ar ett
oberoende testinstitut som validerar sékerheten
for produkter och tjanster av alla slag for att
skydda manniskor och miljén mot faror.

TROAX TEST CENTER
Var forsknings- och utvecklingsavdelning arbetar
kontinuerligt med att optimera vara produkter

och system. Under de senaste artiondena har
vi utfért mer an 800 tester i vart testcenter. Alla
vara maskinskyddssystem testas i enlighet med
testmetoden som anges i bilaga C, ISO 14120.
Vi utfér testerna genom att sléppa vikter mot-
svarande en slagenergi fran 309 joule upp till
hela 2500 joule pa skyddsanordningen. Till
exempel motsvarar en slagenergi pa 1600 joule
100 kg som traffar skyddsanordningenien
hastighet av 20 km/h.

TESTRAPPORTER

Alla system och paneler ar testade. Test-
rapporterna kan laddas ner pa var webbplats,
och de visar vilken typ av panel, stolpe och faste
som testats. Se vara kollisionstester och Ids mer
pa www.troax.com.
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